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(fj) Verbundbauteil fur Fahrzeugkarosserien und Fahrzeug rnit einem derartigen Verbundbauteil 
© Die Erfindung betrifft em Verbundbauteil (1) fur Fahr- 
zeugkarosserien, insbesondere fur Fahrzeugdacher, mit 

einer AuSenhaut (2) und einer der Innenseite (3) der Au- 

fcenhaut (3) aufgeschaumten Kunststoffschicht (4), wobei 

die AuBenhaut (2) randseitig flachig gebildet ist und die 

Kunststoffschicht (4) bis an den Rand (5) der Aufcenhaut 

(2) Oder bis an einen freibleibenden Randstreifen (6) der 

AuSenhaut (2) geschaumt ist. An dem freibleibenden 

Randstreifen (6) kann eine Dichtung (12) befestigt sein, 

derenTragerteil (14) mit eingeschaumt werden kann. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Verbundbauteil fur Fahr- 
zeugkarosserien, insbesondere fiir Fahrzeugdacher, mil ei- 
ner AuBenhaut und einer der Innenseite der AuBenhaut auf- 
geschaumten Kunststoffschicht, sowie ein Fabrzeug mil ei- 
nem derartigen Verbundbauteil 

[0002] Aus der EPO 995 667 Al ist ein Verbundbauteil 
fiir Fahrzeugkarosserien, insbesondere fiir Fahrzeugdacher, 
bekannt geworden, das eine tiefgezogene AuBenhaut und 
eine der Innenseite der AuBenhaut aufgeschaumte Kunst- 
stoffschicht aufweist, die auf ihrer Oberflache mit einem 
textilen Flachengebilde oder einer dekorativen Kunststoff- 
folie versehen sein kann. Die tiefgezogene AuBenhaut ist an 
ihren Randern rahrnenlos ausgebildet und mit einer umlau- 
fenden Aufkantung versehen, bis zu der die Kunststoff- 
schicht reicht. In der Kunststoffschicht ist iiber den gesam- 
tcn Flachcnbcrcich der AuBenhaut cine an sich nicht stcifc 
Armierung vorgesehen, durch welche der Elastizitatsmodul 
der geschaumten KunststofFschicht erhoht ist. Nachteiiig ist 
bei diesem Verbundbauteil, daB der zum Herstellen der Au- 
Benhaut verwendete HefziehprozeB kostenaufwendig und 
fehlerbehaftet ist. Des weiteren ist fur ein durch Hefziehen 
hergestelltes Bauteil ein UbergroBer Zuschnitt erforderlich. 
SchlieBlich wird zum Erreichen der erforderlichen Stabilitat 
dieses Verbundbauteils die bis an den aufgekanteten Rand 
aufgeschaumte Kunststoffschicht als wesentlich beschrie- 
ben. Durch die bis an den aufgekanteten Rand aufge- 
schaumte KunststofFschicht besteht keine Moglichkeit, bei- 
spielsweise eine Kabelfuhrung innerhalb des Randes vorzu- 
sehen. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein ein- 
gangs genanntes Verbundbauteil zu schaffen, das bei einfa- 
cher Herstellung dennoch eine fur seinen Einsatzzweck aus- 
reichende Festigkeit aufweist, sowie ein Fahrzeug mit ei- 
nem derartigen Verbundbauteil zu schaffen. 
[0004] Diese Aufgabe wird bei dem oben genannten Ver- 
bundbauteil erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die Au- 
Benhaut randseitig flachig gebildet ist und die Kunststoff- 
schicht bis an den Rand der AuBenhaut oder bis an einen^ 
Randstreifen der AuBenhaut geschaumt ist. Da die AuBen- 
haut an ihrem umlaufenden Rand flachig und somit ohne 
Umbiegung oder Abkantung gebildet ist, werden entspre- 
chende Bearbeitungsschritte der AuBenhaut eingespart. 
Wenn die Kunststoffschicht bis an den Rand geschaumt 
wird, kann dabei eine randseitige Dichtung mit einge- 
schaumt werden. Die Dichtung kann ein Tragerteil aufwei- 
sen, mit dem sie auf dem Randstreifen vor dem Auf- bzw. 
Einschaumen befestigt wird und das von der aufgeschaum- 
ten Kunststoffschicht bedeckt wird. 

[0005] Wenn alternativ beim Aufbringen der Kunststoff- 
schicht ein Randstreifen von dieser nicht bedeckt wird, kann 
an diesem freibleibenden Randstreifen eine Dichtung befe- 
stigt werden, die einen flexiblen AnschluB an einen Dach- 
rahmen bildet, der an das Verbundbauteil in dessen Einbau- 
zustand angrenzt. Die Kunststoffschicht kann jedoch auch 
bis an eine am Randstreifen schon vor dem Aufschaumen 
angebrachte Dichtung oder iiber einen Tragerteil der Dich- 
tung, mit dem diese an der AuBenhaut befestigt ist, ge- 
schaumt werden, so daB die Kunststoffschicht iiber dem Tra- 
gerteil beispielsweise bis an den Rand der AuBenhaut reicht. 
[0006] Die Aufgabe wird auch durch ein Fahrzeug mit ei- 
nem derartigen Verbundbauteil gemaB Anspruch 7 gelost. 
[0007] Die Aufgabe wird bei dem oben genannten Ver- 
bundbauteil erfindungsgemaB auch dadurch gelost, daB die 
AuBenhaut einen iiber ihre Innenseite zuruckgebogenen 
Randstreifen aufweist. Durch den zuruckgebogenen Rand- 
streifen wird die Stabilitat der AuBenhaut auch schon ohne 



aufgeschaumte KunststofFschicht wesendich erhoht. Wah- 
rend bei bekannten flachigen DachauBenteilen aus Blech ein 
abgebogener Randstreifen nochmals nach auBen gebogen 
wird, so daB ein seitlich uberstehender SchweiBflansch ge- 
5 bildet ist, wir durch den erfindungsgemaB einwarts zuruck- 
gebogenen Randstreifen ein platzsparender Klebeflansch 
gebildet, der seitlich nicht iiber die AuBenhaut ubersteht. 
Dadurch wird der ansonsten entstehende SchweiBgraben so- 
wie eine dafiir erforderliche Abdeckung vermieden. 

to [0008] Aufgrund der durch die aufgeschaumte Kunststoff- 
schicht erzielbaren Stabihtatserhohung kann durch Abstim- 
mung der Kombination aus der AuBenhaut und der aufge- 
schaumten Kunststoffschicht und durch geringeren Materi- 
aleinsatz ein gewichtsoptimiertes Verbundbauteil geschaf- 

15 fen werden. Zur weiteren Gewichtsersparnis kann die 
Kunststoffschicht derart aufgeschaumt werden, daB ein 
Randbereich an der Innenseite bis zum zuruckgebogenen 
Randstreifen nicht mit einer Kunststoffschicht versehen 
wird. Da im Randbereich durch die doppelte Umbiegung 

20 schon eine hohe Stabilitat besteht, kann die Verstarkung 
durch die Kunststoffschicht auf den zentralen Bereich des 
Verbundbauteils beschrankt werden. 

[0009] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchen angegeben. 

25 [0010] Der aufgeschaumte Kunslstoff ist beispielsweise 
ein PU-Schaum mit einer Glasfaserarmierung, der im LFI- 
Verfahren (long fiber injection) aufgebracht wird. Grund- 
satztich kdnnen alle in der EP 0 995 667 Al als geeignet be- 
schriebenen Kunststoffe und armierten Kunststoffe bei der 

30 Herstellung der erfindungsgemaBen Verbundbauteile ver- 
wendet werden. 

[0011] Durch das erfindungsgemaBe Verbundbauteil wird 
ein vorgefertigtes Dachmodul bereitgestellt, das alle erfor- 
derlichen Elemente aufweist und als fertige Einbaueinheit 
35 insbesondere zum Einkleben an einen Dachrahmen eines 
Fahrzeugs vorgesehen ist. Ein breiter SchweiBgraben wird 
dainit uberflussig. 

[0012] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele des 
Verbundbauteils unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 

40 naher erlautert. Es zeigt: 

[0013] Fig. 1 in einer Schnittansicht einen Randabschnitt 
einer ersten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 
Verbundbauteils, das einen in einer ersten Variante gebilde- 
ten Rand aufweist; 

45 [0014] Fig. 2 in einer Schnittansicht den Randabschnitt 
der ersten Ausfuhrungsform des Verbundbauteils mit einer 
zweiten Variante des Randes; 

[0015] Fig. 3 in einer Schnittansicht den Randabschnitt 
der ersten Ausfuhrungsform des Verbundbauteils mit einer 

50 dritten Variante des Randes; 

[0016] Fig. 4 in einer Schnittansicht einen Randabschnitt 
einer zweiten AusTuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Verbundbauteils mit einer einen Randbereich freilassenden 
Kunststoffschicht; 

55 [0017] Fig. 5 in einer Schnittansicht den Randabschnitt 
des in Fig. 4 dargestellten Verbundbauteils mit aufge- 
schaumter Kunststoffschicht; und 

[0018] Fig. 6 in einer Schnittansicht den in Fig. 1 darge- 
stellten Randbereich des Verbundbauteils in einem Schaum- 
60 werkzeug. 

[0019] Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines Verbundbau- 
teils 1 (siehe Fig. 1 bis 3) enthalt eine AuBenhaut 2 und eine 
auf der Innenseite 3 der AuBenhaut 2 aufgebrachte Kunst- 
stoffschicht 4. Die AuBenhaut 2 ist ein folien- oder piatten- 
65 formiges Tcil aus Blech, insbesondere Stahl- oder Alumini- 
umblech, oder aus Kunststoff, das in einem dem Endprodukt 
entsprechenden Zuschnitt in ein Schaumwerkzeug eingelegt 
wird, ohne es zuvor einem Verformungsvorgang wie z. B. 
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einem Tiefziehvorgang zu unterziehen. Fur eine Kunststoff- 
AuBenhaut 2 wird z. B. eine exlrudierte thermoplastische 
Folie verwendet. Die AuBenhaut 2 kann mit einer schon die 
endgiiltige BeschafTenheit aufweisende Oberflache in das 
Schauinwerkzeug eingelegt werden, so dafi in diesem Fall 
keine weiteren Oberflachenbearbeitungen des Verbundbau- 
teils 1 erforderlich sind. 

[0020] GemaB einer erst en Variante des Verbundbauteils 1 
(Fig. 1 ) wind an der Innenseite 3 der AuBenhaut 2 die Kunst- 
stoffschicht 4 bis zu einem von dem seitlichen Rand 5 sich 
einwarts erstreckenden freibleibenden Randstreifen 6 aufge- 
schaumt. Dieser freibleibende Randstreifen 6 kann am Ver- 
bundbauteil 1 umlaufend oder nur an zumindest einem aus- 
gewahlten Seitenabschnitt vorgesehen sein. Der freiblei- 
bende Randstreifen 6 hat eine Breite von beispielsweise 5 
bis 10 mm. 

[0021] Beim Aufschaurnen der KunststofTschicht 4 im 
Schauinwerkzeug wird durch den Druck der aushartenden 
KunststofTschicht 4 die AuBcnhaul 2 an das Werkzeug ange- 
driickt und erhalt dam it ihrc cndguliigc Form im Verbund 
des Verbundbauteils 1 ohne vorhcrigen Verformungsvor- 
gang. Eine entsprechendc Wcrkzeugiemperatur unterstutzt 
dabei die Formgebung der nicht vorgeformten Folie bzw. 
AuBenhaut 2. 

[0022] Das Verbundbauteil 1 isl beispielsweise ein Dach- 
teil, das in einen Dachrahmen 7 der Fahrzeugkarosserie ein- 
gesetzt und mittels einer Kleberaupe 8 an einem Steg 9 des 
Dachrahmens 7 befestigt wird, wobei die Kleberaupe 8 mit 
der aufgebrachten KunststofTschicht 4 an deren Randbereich 
10 benachbart zu dem freien Randstreifen 6 in Kontakt ist. 
Jedoch kann das Verbundbauteil 1 am Dachrahmen 7 auch 
dadurch befestigt werden, daB es mit dem Randbereich 10 
der KunststofTschicht 4 auf dem Steg 9 aufliegt und eine dik- 
kere Kleberaupe oder allgemein ein Klebemittel den Rand- 
streifen 6 mit dem Steg 9 verbindet. 

[0023] An den freien Randstreifen 6 des Verbundbauteils 
1 kann bei Bedarf vor dem Einbau oder beim Einbau eine 
insbesondere selbstklebende Dichtung 11 (strichliert darge- 
stellt) angebracht werden, die den Spalt zwischen dem seit- 
lichen Rand 5 und dem Dachrahmen 7 ausfullt bzw. abdich- 
tet. 

[0024] GemaB einer alternativen Gestaltung ist die aufge- 
schaumte KunststofTschicht 4 bis an den Rand 5 geschaumt 
und bedeckt somit den Randstreifen 6, wobei sie sich z. B. 
zum Rand 5 hin verjungt (siehe strichpunktierte Begren- 
zungslinie 19 in Fig. 1). Der Randabschnitt (Begrenzungsli- 
nie 19) der KunststofTschicht 4 kann unter Beriicksichtigung 
der Form des Dachrahmen 7 gebildet sein. 
[0025] GemaB einer zweiten Variante enthalt das Ver- 
bundbauteil 1 (siehe Fig. 2) eine Dichtung 12, die vor dem 
Aufschaurnen der KunststofTschicht 4 an dem Randstreifen 
6 an der Innenseite 3 der AuBenhaut 2 angebracht worden 
ist, beispielsweise mittels eines doppelseitigen Klebebandes 
13. Die Dichtung 12 enthalt ein flaches Tragerteil 14 zum 
Ankleben an die AuBenhaut 2 und beispielsweise ein seitli- 
ches Hohlkammerprofil 15, das iiber den seitlichen Rand 5 
der AuBenhaut 2 hinaussteht. Beim Aufschaurnen der 
KunststofTschicht 4 an die Innenseite 3 der AuBenhaut 2 
wird das Tragerteil 14 der Dichtung 12 in die KunststofT- 
schicht 4 eingeschaumt bzw. hinterschaumt, so daB lediglich 
das Hohlkammerprofil 15 iiber die KunststofTschicht 4 seit- 
lich hinaussteht. Statt des Hohlkammerprofils 15 kann die 
Dichtung 12 auch ein flexibles Vollprofil aufweisen. Die 
Dichtung 12 kann in jeder Ausftihrung eine Dichtlippe zum 
Anlcgcn an den Dachrahmen 7 aufweisen. 
[0026] Die Befestigung des Verbundbauteils 1 am Dach- 
rahmen 7 erfolgt z. B. entsprechend dem vorangegangenen 
Beispiel mit einer Kleberaupe 8. Die Dichtung 12 bildet im 



4 

Spalt zwischen dem Verbundbauteil 1 und dem Dachrahmen 
7 sowohl einen Toleranzausgleich wie auch eine optisch an- 
sprechende Uberbriickung und verhindert dariiber hinaus 
das Rindringen von Wasser und Schmutz in den Spalt. 
5 [0027] GemaB einer dritten Variante enthalt das Verbund- 
bauteil 1 (siehe Fig. 3) eine Dichtung 16, die ebenfalls vor 
dem Aufschaurnen der KunststofTschicht 4 an dem Rand- 
streifen 6 an der Innenseite 3 der AuBenhaut 2 angebracht 
worden ist, beispielsweise mittels eines doppelseitigen Kle- 

10 bebandes 13. Die Dichtung 16 enthalt ein etwa quadrati- 
sches Tragerteil 17 zum Ankleben an die AuBenhaut 2 und 
eine vom Tragerteil 17, das bis zur seitlichen Kante 5 der 
AuBenhaut 2 reicht, seitlich dariiber hinausstehende Dicht- 
lippe 18. Beim Aufschaurnen der KunststofTschicht 4 an die 

15 Innenseite 3 der AuBenhaut 2 wird an der Unterseite des 
Verbundbauteils 1 ein biindiger Ubergang zwischen der 
KunststofTschicht 4 und der Dichtung 16 gebildet. Die Dich- 
tung 16 kann allgemein ein Vollprofil oder ein Hohllkam- 
merprofil aufweisen. 

20 [0028] In der Einbaustellung des Verbundbauteils 1 am 
Dachrahmen 7 liegt die Dichtlippe 18 am Dachrahmen 7 an 
und verhindert durch Uberbrucken des Spaltes zwischen der 
AuBenhaut 2 und dem Dachrahmen 7 das Eindringen von 
Wasser und Schmutz entsprechend dem voranstehenden 

25 Beispiel. 

[0029] Bei einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel eines Ver- 
bundbauteils 20 (siehe Fig. 4 und 5) ist ein Randstreifen 21 
der AuBenhaut 2 zur Verstarkung nach innen iiber die Innen- 
seite 3 zuriickgebogen. Die Umbiegung der AuBenhaut 2 er- 

30 folgt z. B. durch eine doppelte Abkantung oder Biegung, so 
daB der Randstreifen 21 einen in etwa parallel zur AuBen- 
haut 2 veiiaufenden Klebeflansch 22 bildet Der Randstrei- 
fen 21 bzw. der Klebeflansch 22 ist am Verbundbauteil 20 
zweckmaBigerweise umlaufend gebildet, um durch die Um- 

35 biegung eine moglichst hohe Stabilitat der z. B. aus Blech 
gebildeten AuBenhaut 2 zu gewahrleisten. 
[0030] Zwischen dem einwarts gebogenen Randstreifen 
21 und der Innenseite 3 der AuBenhaut 2 ist ein sich einwarts 
offnender kanalforrniger Randstreifenraum 23 gebildet, der 

40 beispielsweise die Form eines U-fbrmigen Kanals aufweisL 
Dieser Randstreifenraum 23 wird mit einem Kunststoff 24 
ausgeschaumt (siehe Fig, 5). 

[0031] AnschlieBend wird der Kunststoff 4 an der noch 
unbeschichteten Innenseite 3 bis an den im Randstreifen- 
45 raum 23 enthaltenen Kunststoff 24 aufgeschaumt Durch das 
Aufschaurnen des Kunststoffes 4 an die Innenseite 3 wird 
die Festigkeit und Verwindungssteifigkeit des Verbundbau- 
teils 20 noch weiter erhoriL 

[0032] Fig, 4 zeigt eine Variante, bei der die Kunststoff- 
50 schicht 4 iiber den zentralen Bereich 30 an der Innenseite 3 
der AuBenhaut 2 aufgeschaumt ist, wobei jedoch die Kunst- 
stofTschicht 4 vor dem Randstreifenraum 23 endet. Bei die- 
ser vereinfachten Ausfuhrungsform wird die Steifigkeit des 
Verbundbauteils durch die den iiberwiegenden Flachenan- 
55 teil der AuBenhaut 2 bedeckenden KunststofTschicht in Ver- 
bindung mit dem einwarts gebogenen Randstreifen 21 er- 
zeugt. 

[0033] Der umgebogene Randstreifen 21 bildet einen 
RandabschluB des Verbundbauteils 20 mit hoher und gieich- 

60 maBiger Oberflachengute sowie einen Klebeflansch. Beim 
Einbau an einen Dachrahmen 7 kann der verbleibende Spalt 
sehr schmal gebildet werden, wodurch ein optisch anspre- 
chender tibergang geschaffen wird, der keine Dichtung im 
Spalt erfordert. Des weiteren wird eine verbesserte Verkle- 

65 bung zwischen dem Klebeflansch 22 und dem Steg 9 des 
Dachrahmens 7 moglich, die insbesondere als Blechteile ge- 
bildet sind. 

[0034] Die Breite x des Klebeflansches 22 betragt z. B. 
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25 mm und die Hone y des umgebogenen Randstreifen 21 
betragt z. B. etwa 1 1 mm. 

[0035] In den Randstreifenraum 23 konnen Bauteile 25 
unterschiedlicher Art eingeschaumt werden wie z. B. eine 
Kabelfuhrung fur ein Betaugungskabel eines bewegbaren 
Deckels eines Schiebe- oder Schiebehcbedaches oder der- 
gleichen oder auch eine Antenne. 

[0036] Fig. 6 zeigt ein Verbundbauteil 1 gemafi Fig. 1 in 
einem Schaumwerkzeug 26 in einer Anordnung, in der seine 
Oberseite nach unten weist. Die AuBenhaut 2 ist in ein 
Werkzeugunterteii 27 eingelegt und durch den Druck der 
aufgeschaumten Kunststoffschicht 4 gegen die Formoberfla- 
che des Werkzeugunterteils 27 in seine Endform gepreBt. 
Am Werkzeugoberteil 28 ist eine Dichtung 29 angebracht, 
die gegen die Innenseite 3 der AuBenhaut 2 driickt und den 
freibleibenden Randstreifen 6 von Kunststoff freihalL 



Bczugszcichcnlistc 



1 Verbundbauteil 

2 AuBenhaut 

3 Innenseite 

4 Kunststoffschicht 

5 Kante 

6 Randstreifen 

7 Dachrahmen 

8 Kleberaupe 

9 Steg 

10 Randbereich 

11 Dichtung 

12 Dichtung 

13 Klebeband 

14 Tragerteil 

15 Hohlkammerprofil 

16 Dichtung 

17 Tragerteil 

18 Dichtlippe 

19 Begrenzungslinie 

20 Verbundbauteil 

21 Randstreifen 

22 Klebeflansch 

23 Randstreifenraum 

24 Kunststoff 

25 Bauteil 

26 Schaumwerkzeug 

27 Werkzeugunterteii 

28 Werkzeugoberteil 

29 Dichtung 

30 zentraler Bereich 
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1 . Verbundbauteil fur Fahrzeugkarosserien, insbeson- 
dere fur Fahrzeugdacher, mit einer AuBenhaut und ei- 
ner der Innenseite des AuBenhaut aufgeschaumten 
Kunststoffschicht, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenhaut (2) randseitig flachig gebildet ist und die 
Kunststoffschicht (4) bis an den Rand (5) der AuBen- 
haut (2) oder bis an einen Randstreifen (6) der AuBen- 
haut (2) geschaumt ist. 

2. Verbundbauteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an dem Randstreifen (6) der AuBenhaut 
(2) eine Dichtung (11; 12; 16) angeordnet ist. 

3. Verbundbauteil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die an dem Randstreifen (6) angebrachtc 65 
Dichtung (12) von der Kunststoffschicht (4) teilweise 
umschaumt ist. 

4. Verbundbauteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 



55 



60 



zeichnet, daB ein Tragerteil (14) der Dichtung (12) mit- 
tels der Kunststoffschicht (4) umschaumt ist. 

5. Verbundbauteil nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung (12) ein iiber den 
Rand (5) der AuBenhaut (2) uberstehendes Dichtprofil 
(15) aufweist. 

6. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (12 bzw. 
16) ein Hohlkammerprofil (15) oder eine Dichtlippe 
(18) enthalt. 

7. Fahrzeug mit einem Verbundbauteil nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Verbundbauteil (1) uber eine die Kunststoffschicht (4) 
randseitig kontakuerende Klebeschicht (8) an einem 
Rahmenteil (7) der Karosserie befestigt ist. 

8. Verbundbauteil fur Fahrzeugkarosserien, insbeson- 
dere fur Fahrzeugdacher, mit einer AuBenhaut und ei- 
ner der Innenseite der AuBenhaut aufgeschaumten 
Kunststoffschicht, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenhaut (2) einen uber ihre Innenseite (3) zuruckge- 
bogenen Randstreifen (21) aufweist. 

9. Verbundbauteil nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem zuriickgebogenen Rand- 
streifen (21) und der Innenseite (3) der AuBenhaut (3) 
ein sich ein warts offnender Randslreifenraum (23), ins- 
besondere als U-fdrmiger Kanal, gebildet ist. 

10. Verbundbauteil nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Randstreifen (21) einen Kle- 
beflansch (22) bildet. 

11. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 8 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffschicht 
(4) vor dem Randstreifen (21) bzw. dem Randstreifen- 
raum (23) endet 

12. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 9 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB der kanalformige 
Randstreifenraum (23) zwischen dem zuriickgeboge- 
nen Randstreifen (21) und der Innenseite (3) der Au- 
Benhaut (2) ausgeschaumt ist. 

13. Verbundbauteil nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in dem Randstreifenraum (23) zu- 
mindest ein Bauteil (25) eingeschaumt ist. 

14. Verbundbauteil nach Anspruch 12 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB in dem ausgeschaumten 
Randstreifenraum (23) eine Kabelfuhrung (25) und/ 
oder eine Antenne eingeschaumt ist. 

15. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 12 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB das Schaummaterial 
(24) des ausgeschaumten Randstreifenraums (23) vor 
der der Innenseite (3) der AuBenhaut (2) aufgeschaum- 
ten Kunststoffschicht (4) aufgebracht ist 

16. Verbundbauteil nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich das Schaummaterial (24) des 
ausgeschaumten Randstreifenraums (23) von der der 
Innenseite (3) der AuBenhaut (2) aufgeschaumten 
Kunststoffschicht (4) unterscheidet. 
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